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Roland Lindstrém och Ulf Ahlstrand vid de 8,4 meter breda pappersrullarna
som sedan skdrs ned 1 efterfragade bredder och levereras till tryckerier och
tidningsutgivare.

Sjélvdiagnostiserande system

Djupt inne i de smalandska skog-
arna etablerades redan 1907 ett
pappersbruk 1 Hyltebruk. Sedan
1972 tillverkas har papper till dag-
stidningar och i1 produktionen finns
idag fyra stycken pappersmaskiner
som kors i tre skift.

- Pappersmaskinerna kan tillverka
papper anda upp till 1 550 meter per
minut med en bredd av 8,4 meter,
berattar Ulf Ahlstrand, eltekniker
vid Stora Enso. Vi anvéander i forsta
hand pulsgivare for att terkoppla
hastigheten pé valsarna i pappers-
maskinerna. Ett oplanerat produk-
tionsstopp ar som sagt, valdigt
kostsamt och darfor stéller vi
mycket hoga krav pé pulsgivarnas
tillforlitlighet.

For att mota kraven pa hog till-
forlitlighet, har Leine & Linde

Sedan 1972 producerar Hylte Bruk papper till
dagstidningar.
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utvecklat ett avancerat diagnos-
system, ADS™, for de inkrementella
pulsgivarna i robusta 800-serien.
Systemet bygger pa att snabb logik i
samverkan med en mikroprocessor
kontinuerligt 6vervakar givarens
samtliga funktioner och dérigenom
kan upptécka ett fel i ett mycket
tidigt stadium. Detta sker sa pass
tidigt att givaren kan fullfdlja sin
funktion sa att bytet av givaren kan
ske vid ett planerat underhallsstopp
istallet for att orsaka ett oplanerat

stopp.

Delaktig i produktutvecklingen

— Nar det géller vara 6nskemal
kanner vi att vi har fatt en valdigt
bra respons och service fran

Leine & Linde, berattar elteknikern
Roland Lindstrom. Vi har faktiskt
kant oss litet delaktiga i deras
produktutveckling! Vart samarbete
med Leine & Linde borjade redan pa
80-talet och under alla dessa ar har
vi haft en kontinuerlig dialog med
dem for att hitta ratt produkt for
pappersindustrin.

For att givarna ska fungera
optimalt dr det viktigt att de
monteras pa ratt sdtt. P4 Stora Enso
anvands idag omkring 200 givare
och eftersom noggrannhetskraven

1 hastighetsaterkopplingen ar hoga,
har foretaget upprattat rutiner som
sdkerstaller att pulsgivare uppnar
full prestanda och livslangd.

Ett system for
felsokning och fore-
byggande underhall

Pa pappersbruket Stora Enso i Hylte kostar ett
oplanerat produktionsstopp cirka 70 000 kronor
i timmen. For att undvika att en pulsgivare orsakar
ett sGdant stopp, har Leine & Linde utvecklat en
Heavy-Duty givare med ett avancerat diagnos-
system, ADS™,

Pulsgivare med hdg tdlighet
@ _ Idag ir det var
s .o inkrementella givare
Heavy-duty 862 i
ADS-utforande
som anvands
mest 1 pappers-
maskinerna pa
Stora Enso, sager
Hakan Karlsson,
sdljare pa Leine
& Linde. Valet av 862 beror pa att
givaren ar utrustad med keramiska
lager vilket gor att den har en
oovertraffad livslangd samt pris-
och prestandaforhallande.

— For oss ar det viktigt att ha ett
nara samarbete med vara kunder,
fortsdtter Hakan Karlsson. P4 sa
satt far vi en god kdnnedom om
deras applikationer och utmaningar.
Utifran det kan vi sedan utveckla
och forbattra vara pulsgivare vilket
leder till en effektivare produktions-
verksamhet for vara kunder.
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